Specyfikacja Techniczna ST-8 ,, Oktadziny i wykladziny Scienne i podtogowe ”

ST- 8 OKLADZINY, WYKEADZINY SCIENNE
I PODLOGOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem wyktadzin 1 oktadzin na podtogach i
$cianach w budynku Zespotu Szkoét w Rzerzgczycach.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy 1 umowny
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu:
= Pokrycie podtog ptytkami (wykladziny, posadzki), ktore stanowig wierzchni element
warstw podtogowych,
= Pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktore stanowig warstwe ochronng i1 ksztaltujaca
forme architektoniczng oktadanych elementow,
= Pokrycie podtdég wyktadzing elastyczng typu. Gamrat.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wlasnosci materiatow, wymagan
1 sposobow oceny podtozy, wykonanie wyktadzin 1 oktadzin wewnetrznych 1 zewnetrznych,
oraz ich odbiory.

1.4. Okreslenia podstawowe

Chlonnos¢ podloza - wlasciwos¢ podioza, ktora ma wpltyw na proces wigzania zapraw na nie
naktadanych. W przypadku podlozy zbyt chtonnych nastepuje bardzo szybkie odciagnigcie
wody z nakladanej zaprawy, co zdecydowanie zaburza proces wigzania. W efekcie zaprawa
po wyschnigciu jest sypka i nie osigga zakladanej wytrzymatosci. Nadmierng chtonnos¢
podtoza mozna zredukowac poprzez gruntowanie. Najprostszym sposobem gruntowania
powierzchni jest zwilzenie jej wodg tuz przed nakladaniem zaprawy. Bardziej skutecznym
sposobem zmniejszenia chlonnos$ci jest zagruntowanie go emulsjg gruntujaca, co dodatkowo
wplywa na wzmocnienie podtoza. Chlonno$¢ podtoza mozna sprawdzi¢ w prosty sposob, np.
poprzez skropienie go spryskiwaczem. Jesli woda jest gwaltownie wchtaniana przez
spryskany tynk lub podktad podtogowy, nalezy uzna¢ go za chtonny. Jezeli za§ woda sptywa
po Scianie lub dtugo utrzymuje si¢ na powierzchni podktadu, wtedy podtoze mozna uzna¢ za
mato chilonne. Gruntowanie emulsja zalecane jest w przypadku przygotowywania podtozy
pod ptytki ceramiczne, tradycyjne zaprawy tynkarskie, podktady podtogowe i gtadzie

Chlonnos$¢ wodna - parametr materialdow budowlanych okre§lony za pomoca wspotczynnika
wodochtonnosci “W”. Okresla on w kg/m” powierzchni materialu pobér wody w pierwszej
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godzinie nawilzania. Dla materiatéw niechtonnych W<0,5, dla materiatow chtonnych W<2,0,
dla materialéw nieprzepuszczalnych W<O0,1.

Cienkowarstwowa metoda przyklejania plytek — zaprawe nalezy nanie$¢ na przygotowane
podioze gladka paca stalowg, a nastgpnie rownomiernie rozprowadzi¢ i1 wyprofilowaé
(mozliwie w jednym kierunku), uzywajac pacy zabkowanej. Na warstwe kleju nanosimy
ptytki ceramiczne jednoczes$nie dociskajac je i przesuwajac, ustawiamy w ostatecznym
potozeniu.

Czas korygowania plytki - maksymalny czas liczony od momentu przylozenia ptytki do
$wiezo naniesionej na podtoze zaprawy, w ktorym mozliwe jest poprawienie jej potozenia bez
istotnej utraty wytrzymalos$ci potaczenia.

Fugowanie - inaczej spoinowanie, to czynno$¢ polegajaca na wypelnianiu spoin np. miedzy
ptytkami ceramicznymi. Fugowanie ma przede wszystkim na celu efektowne wykonczenie
oktadziny ceramicznej, jak réwniez ochrone oktadziny i podtoza przed bezposrednim i
posrednim wplywem warunkéw otoczenia.

Glazura - ptytki szkliwione. Ich nasigkliwo$¢ wodna E powinna by¢ wigksza badz rowna
10%. Nadaja si¢ jedynie do przyklejania na $cianach wewnatrz budynkéw i w miejscach
gdzie temperatura nie spada ponizej zera.

Gres nieszkliwiony - (techniczny) - plytki wykonane z drobno zmielonego kwarcu, skaleni,
kaolinu. Ich twardos$¢ jest zblizona do twardos$ci granitu, co zapewnia im duzg odpornos$¢ na
Scieranie. Majg nasigkliwo$¢ przewaznie ponizej 0,5%, sa odporne na dzialanie kwasow 1
zasad. Rownoczes$nie gres techniczny ma male mozliwosci absorbeyjne i dlatego nie wsigkaja
w niego $rodki plamigce. Minusem gresu technicznego jest ograniczona kolorystyka i1 maty
wybor faktur. Odmiang gresu technicznego moze by¢ gres polerowany. Ma on nizsza
odporno$¢ na plamienie, poniewaz w czasie polerowania pory ptytek si¢ otwieraja.
Intensywnie uzytkowany gres polerowany moze ulec zmatowieniu.

Gres porcelanowy (szkliwiony) - ptytki o bardzo matej porowatosci 1 matej nasigkliwosci.
Gres porcelanowy jest bardziej odporny na ztamania niz tradycyjna terakota. Gres szkliwiony
moze by¢ dodatkowo szlifowany lub polerowany.

Klej — substancja niemetaliczna umozliwiajgca zespolenie materialdow przez potaczenie ich
powierzchni (ADHEZJA), przy czym potaczenie ma odpowiednig wytrzymato§¢ wewngtrzng
(KOHEZJA).

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST-0 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.
1.6. Dokumentacja robot wykladzinowych i okladzinowych
Dokumentacje robot wyktadzinowych i1 oktadzinowych stanowia:

= Projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
3.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U.
z 2003 r. nr 120, poz. 1133),
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Projekt wykonawczy,

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zamo-

wien publicznych), zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia

2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072),

= Dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPiB z 15.12.1994 r. w
sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

= Aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu
do obrotu 1 powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowla-
nych, zgodnie z ustawg Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz.
1126 z pdzniejszymi zmianami),

= Protokoly odbiorow czeSciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zataczonymi

protokétami z badan kontrolnych,

=
=

Roboty nalezy wykonywac¢ na podstawie projektu, w ktorym uwzgledniono:

= Materiaty do wykonywania wyktadziny i oktadziny,
= Lokalizacj¢ i warunki uzytkowania,
= Rodzaj i stan podtozy pod wyktadziny i oktadziny.

W projekcie zawarto:

= Wymagania dla podiloza, ewentualnie sposob jego wykonania lub naprawy, z
wyszczegolnieniem materiatow do napraw,

Specyfikacj¢ materialow do wykonania wykladziny i1 oktadziny z powotaniem si¢ na
odpowiednie dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

Sposoby wykonania wyktadziny i oktadziny z uwzglednieniem szerokos$ci spoin i
sposobu wykonczenia,

Kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek,

Wymagania i warunki odbioru wykonanej wyktadziny i oktadziny,

Zasady konserwacji wyktadziny i oktadziny.

444 4 0

Przez dokumentacj¢ powykonawcza robot wyktadzinowych i oktadzinowych rozumie-
my (zgodnie z art. 3, p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacj¢ robot
z naniesionymi zmianami w stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej,
dokonanymi podczas wykonywania robot.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-0
,», Wymagania og6lne” pkt 2.

Poszczegolne grupy wyrobow powinny pochodzi¢ od jednego producenta. Przy doborze
okreslonych typow wyrobéw wzajemnie ze soba powigzanych (np. elementy wykonczenia,
elementy montazowe) nalezy zagwarantowac ich wzajemne dopasowanie - kompatybilnos¢.

Uwaga:

Wszystkie materialy wykazane w niniejszej ST, dokumentacji projektowej oraz jej
czeSci kosztowej moga zosta¢ zastapione rownowaznymi o ile nie wplynie to
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét.
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Materiaty stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych i1 oktadzinowych z plytek
ceramicznych powinny miec:

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodno$ci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnos$ci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru
norm polskich,

= Na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatno$ci do stosowania.

4443

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca skta-
dowanych na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych i
oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materialow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wyma-
ganiom zawartym w Normach Polskich lub Aprobatach Technicznych ITB dopuszczajacych
dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Plyty i plytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiada¢ nast¢pujacym normom:

= PN-EN 176:1996 - Pitytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o malej
nasigkliwo$ci wodnej ES<3%. Grupa B 1.

= PN-EN 177:1997 - Ptytki i1 ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 3%<E<6%. Grupa B Ila.

= PN-EN 178:1998 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 6%<E<10%. Grupa B IIb.

= PN-EN 159:1996 - Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej E>10%. Grupa B II1.

Rodzaj ptytek 1 ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa,
szczegblnie dotyczy to ptytek, dla ktérych musza by¢ okreslone takie parametry jak np.
stopien $cieralno$ci, mrozoodporno$¢ i twardosc.

2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spelnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych 1
norm.

2.2.4. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

= Listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

= Srodki ochrony ptytek i spoin,

= Srodki do usuwania zanieczyszczen,

= Srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
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Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wtasnos$ci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie Aprobaty Techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac
nalezy wode odpowiadajagcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 , Materialty budowlane.
Woda do betonow i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa
woda pitna.

3.SPRZET I NARZEDZIA
Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST-0 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 3.

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z maszyn i1 sprzg¢tu gwarantujacych wilasciwa, to jest spetniajaca wymagania
Specyfikacji Technicznej jako$¢ robot.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych prac, zar6wno w miejscu tych
prac, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku
1 wyladunku materialow, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskaé
akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego.

Sprzet i narzedzia do wykonywania okladzin Sciennych i podlogowych z plytek
ceramicznych

Do wykonywania robot wykladzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

Szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

Szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

Narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia plytek,

Pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokos$ci zabkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

Laty do sprawdzania rdwnosci powierzchni,

Poziomice,

Mieszadta koszyczkowe napgdzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygoto-
wania kompozycji klejacych,

Pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

Gabki do mycia i czyszczenia,

Wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

434 1204040730

4334

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.
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Wykonawca moze korzysta¢ z dowolnych $rodkéw transportu zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru, ktore nie wptyng na jako$¢ wykonywanych robot.

Materiaty przewozone na $rodkach transportu powinny by¢ przewozone w opakowaniach
fabrycznych, zabezpieczone przed ich przemieszczeniem 1 ukladane zgodnie z warunkami
transportu wydanymi przez ich wytworce.

4.2. Transport i skladowanie materialow

Transport materiatbw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych
srodkow 1 urzadzen. Zaleca si¢ uzywac do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub
zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob
wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilo$ci materiatow zalecane jest prze-
wozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicz-
nych.

Sktadowanie materiatow podltogowych na budowie musi by¢é w pomieszczeniach za-
mknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania roboét

Ogo6lne warunki wykonania robdt podano w ST-0 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robodt

1) Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:
= Wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podlozy, warstw konstruk-
cyjnych i izolacji podtog,
= Roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),
= Wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.
2) Przystgpienie do robot wyktadzinowych powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementow konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu
surowego.
3) Roboty wyktadzinowe i okladzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz
+5°C 1 temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu catej doby.
4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie okladziny z plytek podlogowych ceramicznych
5.3.1. Podloza pod okladziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
Podklady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu, co najmniej klasy B-15 i grubosci
minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowe] powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie minimum 12
MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:
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= Podktady zwigzane z podtozem - 25 mm,
= Podktady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm,
= Podktady ,,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, pgknie¢ 1 ubytkow, czysta i
odpylona. Niedopuszczalne sa zabrudzenia bitumami, farbami i sSrodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od plaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé
5 mm na calej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podkiadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji kon-
strukcyjnej 1 przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pol nie
powinna przekracza¢ 10 m’, a maksymalna dlugo$¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5 x 6 m.
Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot fundamentéow pod
maszyny, stupow konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczegotowe
informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci 1 kierunkach spadkéw, miejsc wyko-
nania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementow powinny by¢ podane w dokumentacji
projektowej.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masami elastycznymi.

Dla poprawienia jakos$ci i zmniejszenia ryzyka powstania pgkni¢¢ skurczowych zaleca si¢
zbrojenie podkladow betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie
podktadéw cementowych widknem polipropylenowym.

Duzym ulatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio
pod wykladzing warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,,wylewki”) samo-
poziomujace wykonuje si¢ z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug
instrukcji producenta.

5.3.2. Wykonanie okladzin z plytek podlogowych

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowaé
wszystkie niezbg¢dne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardw,
gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposéb uktadania plytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowacé uwzgledniajac ich wielkos$¢ i szerokos$¢ spoin. Na jedne;j
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé
jednakowa szeroko§¢ wicksza niz polowa ptytki. Szczegélnie starannego rozplanowania
wymaga wykladzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca si¢ z
r6éznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu
lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje¢ klejaca naktada si¢ na podloze gltadka krawedzig pacy a nastepnie ,,prze-
czesuje” si¢ zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna
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by¢ natozona rownomiernie i pokrywaé cala powierzchni¢ podloza. Wielko$¢ zgbow pacy
zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrana wielko$¢ zgbdw 1 konsystencja zaprawy
klejacej sprawiaja, ze zaprawa nie wyptywa z pod pltytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki.

Zaleca si¢ stosowac nastepujace wielkosci zgbow pacy w zalezno$ci od wielkosci plytek:

- 50 x50 mm -3 mm
-100 x 100 mm -4 mm
- 150 x 150 mm - 6 mm
-200 x 200 mm - 6 mm
-250 x 250 mm - 8 mm
-300 x 300 mm -10 mm
-400 x 400 mm -12 mm.

Powierzchnia z nalozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosié¢ okoto 1 m? lub
pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkos$ci ptytek 1 wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uklada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesungé po podtozu (okoto 1 cm),
ustawi¢ w zadanej pozycji 1 docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne
ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szeroko$¢ spoiny.
Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnigciu ptytki uzyskuje sie
efekt ,,przyssania”. Wigksze plytki zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku plytek ukladanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna
znajdowac si¢ pod catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggnac¢ naktadajac dodatkowo cienka
warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych plytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca
si¢ nastepujace szerokosci spoin przy plytkach o dtugosci boku:

= do 100 mm - okoto 2mm
= od 100 do 200 mm - okoto 3mm
= o0d 200 do 600 mm - okoto 4mm
= powyzej 600 mm - okoto 5-20mm

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunaé jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ulozenie
ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowe;.

W przypadku, gdy krawedzie plytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
woda mokrym pedzlem.
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Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe¢ fugowa) po
powierzchni wykladziny paca gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
sie¢ z powierzchni plytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narzedziem 1 uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje sig
poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gltadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wy-
stepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$s¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych, i innych o
powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jako$ci wykladziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

5.4. Wykonanie okladzin Sciennych ceramicznych
5.4.1. Podloza pod okladzine

Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych sa:
= Sciany betonowe,
= Otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych,
= Plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidlowos$¢ przygo-
towania podtoza.

Podloza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw anty-
adhezyjnych, bez rakéw, pgkniec 1 ubytkow.

Potaczenia 1 spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W
przypadku wystgpienia nierownosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i1 uskoki wyréwnaé
zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-
wapiennej marki M4-M7. W przypadku okladzin wewngtrznych $ciana z elementow
drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro.

W przypadku podiéz nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujagcym
(zgodnie z instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni 1 krawedzi podtoze powinno speinia¢ nastepujace
wymagania:

= Powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i thustych plam,

= Odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii
prostej, mierzone tata kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢c 3 mm przy
liczbie odchylek nie wigkszej niz 3 na dtugosci taty,

121

Rozbudowa budynku Zespotu Szkot w Rzerzeczycach wraz z adaptacjg pomieszczen na zaplecze socjalne sali gimnastycznej
przy ul.Skrzydlowskiej 91.



Specyfikacja Techniczna ST-8 ,, Oktadziny i wykladziny Scienne i podtogowe ”

= Odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacji,

= Odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1
m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na
kompozycjach klejacych na podtozach pokrytych tynkiem z zaprawy -cementowe;,
cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie okladzin $ciennych

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowaé
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedlug, wymiardw,
gatunku 1 odcieni oraz rozplanowaé sposob ukladania ptytek. Potozenie plytek nalezy
rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ 1 przyjeta szerokosé spoin. Na jednej $cianie ptytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢,
wigksza niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina
zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sklada si¢ z roznego rodzaju i1 wielkosci

plytek.

Przed ukladaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prostg, gtadka tate drewniang lub
aluminiowg. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Lat¢ mocuje si¢ na wysokos$ci
cokotu lub drugiego rzgdu plytek.

Nastepnie przygotowuje si¢ kompozycje klejaca. Wybor kompozycji zalezy od rodzaju ptytek
1 podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje¢ klejaca naklada si¢ na podloze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,,przeczesuje”
si¢ powierzchni¢ zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca
powinna by¢ roztozona rownomiernie i pokrywac cala powierzchni¢ podtoza. Wielo$¢ zgbow
pacy zalezy od wielkos$ci ptytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢ zgbdéw 1 konsystencja
kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni plytki.

Zalecane wielkosci zgbodw pacy w zalezno$ci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub
pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-1 5 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju 1 réwnosci podtoza oraz
rodzaju i1 wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z roz-
planowania, ze powinna znalez¢ si¢ tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana,
uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej calej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uktada si¢ zazwyczaj po utozeniu wyktadziny pod-
togowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokos¢.
Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zaleznos$ci od wymiardéw ptytek podano w pkt. 5.3.2.
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Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunaé jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy
jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ulozenia ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okre§lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe;.

W przypadku, gdy krawedzie plytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
wodga mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe¢ fugowa) po
powierzchni okladziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygladzié
zaokraglonym narzedziem 1 uzyska¢ wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje si¢
poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i1 niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni plytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujagcymi. Dobor
preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen, w ktérych znajduja si¢
oktadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane moga by¢ takze ptytki.
5.5. Montaz wykladzin elastycznych typu Gamrat
5.5.1. Wymagania dotyczgce podloza

Przy montazu elastycznych wyktadzin podtogowych bardzo wazng czynnoscia jest doktadna
kontrola podtoza i ustalenie jego stanu pod katem nastepujacych parametrow:
 wytrzymatosci, szczegdlnie przy intensywnym obcigzeniu posadzki,

* rownosci, aby mozna byto wyliczy¢ ilo$¢ potrzebnych mas wyrownawczych,

» wilgotnosci, co ma istotne znaczenie dla prawidtowego i dlugotrwalego przylegania
wyktadziny do podioza. Gdy podtoze jest usytuowane bezposrednio na gruncie, pod warstwa
betonu nalezy wykona¢ izolacje przeciwwilgociowa.

Podtoze pod elastyczne wyktadziny podtogowe Gamrat musi by¢:

» wytrzymate i odporne na naciski wystepujace w czasie eksploatacji podtog,

* suche - maksymalna dopuszczalna wilgotno$¢ podktadu cementowego mierzona metodg CM
nie moze przekraczac 2,5 %,

* bez rys i1 spekan - wszystkie uszkodzenia musza by¢ naprawione przed wykonaniem
warstwy wygladzajace;j,
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+ gladkie - na powierzchni nie moga wystepowac zadne zgrubienia, a calo$¢ powinna by¢
wygtadzona za pomocg masy wyroéwnawczej,

» rOwne oraz poziome - maksymalna odchylka od prostoliniowo$ci nie moze przekracza¢ 1
mm na odcinku 1 m i 2 mm na odcinku 2 m,

* czyste 1 niepylace - powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanieczyszczen
(farby, zaprawa, lepik, itp.).

5.5.2. Instalacja wykladzin

Jezeli warunki podloza 1 otoczenia umozliwiaja montaz wykladziny, nalezy ustali¢
kompozycje kolorystycznag, ktorg chcemy wykona¢ w pomieszczeniu. W czasie analizowania
projektu nalezy zwréci¢ uwage na to, czy poszczegdlne kolory sa zaprojektowane w ilosci
dostgpnej w opakowaniach jednostkowych.

* Na przygotowanym podtozu nalezy wyznaczy¢ w skali 1:1 wszystkie linie tgczeniowe
zgodnie z opracowanym projektem kolorystycznym.

» Wyktadzine doktadnie docig¢ do linii wyznaczonych na podtozu. Montaz rozpocza¢ od
krawedzi $ciany potozonej najdalej od wejscia.

* Wykonanie posadzki polega na przyklejeniu wyktadziny cala powierzchnig do podtoza za
pomoca kleju. W tym celu nalezy zwing¢ ptat roztozonej wyktadziny do potowy, a druga
czes¢ zabezpieczy¢ przed przesuni¢ciem.

Nastepnie na odstoniety fragment podtoza za pomocg pacy zabkowanej rozprowadzi¢ kle;.

* Gdy klej uzyska odpowiednig sit¢ klejaca nalezy doktadnie docisng¢ wyktadzing do
podktadu, a nastepnie calg powierzchni¢ przewalcowaé watkiem dociskowym o cig¢zarze ok.
50 -70 kg.

* Ewentualne $lady kleju wystepujace w obrebie spoin nalezy mozliwie szybko usung¢ mokrg
szmatka,

* Przygotowanej posadzki nie nalezy uzytkowac przez co najmniej 48 godzin.

* Podczas montazu nalezy zachowa¢ dylatacje konstrukcyjne budynku na wszystkich
warstwach posadzki, a nast¢gpnie zakry¢ je profilem maskujacym.

» Arkusze wyktadzin heterogenicznych z przezroczysta warstwa uzytkowa, w celu uniknigcia
ewentualnych réznic w odcieniach na sasiadujacych ze soba krawedziach, nalezy uktadaé
naprzemiennie tak, aby prawe brzegi fabryczne sgsiadowaty z prawymi, a lewe z lewymi.

* W przypadku zastosowania wyktadzin Gamrat do zabezpieczania podtdg sportowych moga
by¢ one uzywane jako pokrycie uktadane bez klejenia.

5.5.3. Spawanie na goraco

W celu wykonania szczelnej posadzki zaleca si¢, aby wszystkie potaczenia miedzy arkuszami
lub ptytkami zostaly pospawane na gorgco sznurem spawalniczym produkcji Gamrat w
nastepujacy sposob:

* spawanie stykOw mozna rozpocza¢ po uptywie 24 godzin od przyklejenia wyktadziny. Zbyt
wczesne przystgpienie do lgczenia stwarza niebezpieczenstwo odspajania si¢ wyktadziny na
stykach wskutek dziatania wysokiej temperatury na niecatkowicie zwigzany klej.

» styki wyktadziny sfrezowa¢ za pomocg rgcznej lub automatycznej frezarki,

* po wykonaniu spawania nadmiar sznura wystajacy ponad powierzchnie arkuszy nalezy $cigé
tak, aby tworzyl z wykladzina jedna powierzchnie. Scinanie nadmiaru sznura wykonujemy w
dwoch etapach:

- wstepne $cinanie spawu, ktore nalezy wykonaé specjalnym nozem z nalozong prowadnica
lub za pomoca specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposéb, aby sznur zostat
Sciety ok. 1 mm nad powierzchnia wykladziny. Scinanie to mozna wykonywaé, gdy
wykonany spaw jest jeszcze ciepty.

- wlasciwe Scinanie spawu nalezy wykona¢ nozem bez prowadnic, zwracajac uwagg, aby nie
uszkodzi¢ brzegéw wykladziny. Scinanie to nalezy prowadzi¢ dopiero po catkowitym
wystygnieciu spawu.
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5.5.4. Spawanie na zimno

Wykonanie spawania na zimno zaleca si¢ prowadzi¢ w przypadku montazu wyktadzin
domowych, montazu drobnych elementow (np. LOGO) lub jezeli wprowadzenie sznura
zaburzytoby catg kompozycje kolorystyczng pomieszczenia, w nastgpujacy sposob:

* w celu wykonania spawania na zimno nalezy dokladnie dopasowa¢ wyktadzine i oczysci¢
spoing,

» przyklei¢ tasme (klejgca, malarska) szerokosci 2-3 cm na styku docietych wyktadzin, a
nastgpnie nacia¢ taSme¢ wzdhuz szczeliny,

* w nacigcie wprowadzi¢ koncoéwke tuby z klejem tak, aby dotykata podtoza, ciagnac powoli
tube trzymajac ja pod katem ok. 30 ° i ostroznie wyciskac zel,

* po catkowitym wyschnigciu zelu, tj. po ok. 30 minutach, nalezy zerwaé tasme
zabezpieczajaca.

5.5.5. Prace wykonczeniowe
Aby cata posadzka nabrata ostatecznego wygladu 1 spetniata wszystkie warunki uzytkowania
nalezy odpowiednio wykonczy¢ ja przy $cianach pomieszczenia przy pomocy:

e wywini¢cia wykladziny na cokot. Wyktadzina dzigki swojej elastyczno$ci nadaje sie
do wykonania cokotow na $cianie. Cokél Scienny powinien by¢ kazdorazowo
wykonany w przypadku instalacji wyktadziny w pomieszczeniach mokrych lub o
podwyzszonych wymaganiach higienicznych. Wysoko$¢ cokolu powinna wynosié¢
min. 10 cm, a krawedz podioga/sciana powinna by¢ wykonana w sposéb tagodny z
zastosowaniem wyprofilowanej listwy narozne;.

e listwy podlogowej produkcji Gamrat. Odpowiednio przyciete odcinki listew nalezy
klei¢ do wyktadziny i1 do $ciany przy pomocy kleju kontaktowego, nanoszac klej na
obie klejone powierzchnie. Jedynie w przypadku uktadania listew 70 mm przy prostej
$cianie nie jest konieczne klejenie ich czgéci pionowej, poniewaz listwy maja
tendencje do rozprostowania si¢ i cze$¢ pionowa samoczynnie dociska do $ciany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakos$ci wykonania robot montazowych powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z
wymogami zamieszczonymi w ,,0golnych Warunkach Technicznych”, warunkami
okreslonymi w obowigzujacych normach oraz wytycznymi producentdw poszczegdlnych
systemow.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystagpieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin 1 oktadzin
badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktore beda wykorzystane do wykonania robot oraz
podtoza.

Wszystkie materiaty - ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materialty pomocnicze musza
spetnia¢  wymagania odpowiednich norm lub Aprobat Technicznych oraz odpowiadaé
parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowg musi posiadaé certyfikat lub deklaracje
zgodno$ci stwierdzajgca zgodno$¢ wiasnosci technicznych z okre§lonymi w normach i
aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wy-
konywania robot wyktadzinowych i1 oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien
obejmowac:
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= Sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkos$ci, wystgpowania ubytkow 1 porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

= Sprawdzenie réwnosci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowg tata,

= Sprawdzenie spadkéw podktadu pod wykladziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej
taty 1 poziomnicy; pomiary rownosci i spadkdw nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1
mm,

= Sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych 1
przeciw-skurczowych dokonujgc pomiardéw szerokosci 1 prostoliniowosci,

= Sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i okta-
dzin z dokumentacja projektowg 1 ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos$¢ ich
wykonania wywiera wplyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczego6lnie powinny
dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaju i grubosci kompozycji
klejacej oraz innych robot ,,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny speinienia wszystkich wy-
magan dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczeg6lnosci:

Zgodnosci z dokumentacjg projektowg 1 wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

Jakosci zastosowanych materialéw 1 wyrobow,

Prawidtowosci przygotowania podtozy,

Jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin 1 oktadzin,

Prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

4

40408

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robot 1 w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podidg i1 okladzin $cian powinien
obejmowac:
= Sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien
nalezy sprawdza¢ wizualnie i porowna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz
wzorcem phytek,
= Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca laty kontrolnej
dhugosci 2 m przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit
pomiedzy tata a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,
= Sprawdzenie prostoliniowos$ci spoin za pomocg cienkiego drutu naciagnigtego wzdtuz
spoin na catej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podlogowych i poziomych oktadzin
$cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) 1 dokonanie pomiaru odchylen
z doktadnoscig do 1 mm,
= Sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
mitotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny ghuchy dzwigk jest
dowodem nie zwigzania plytek z podktadem,
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= Sprawdzenie szerokos$ci spoin i ich wypelnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych 1
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m nalezy zmierzy¢ szeroko$é
spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm,

= Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytkami (pomiar dokonany w trakcie
realizacji robot lub grubo$¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
Inwestora (zamawiajacego) i Wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i okladzin

Prawidlowo wykonana wykladzina i okladzina powinna spelmia¢ nastepujace
wymagania:

= Cala powierzchnia wykladziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem
(nie dotyczy wyktadzin, dla ktorych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

= Cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypelniona klejem (warunek wlasciwej
przyczepnos$c) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ ghluchego od-
glosu,

= Grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg produ-
centa,

= Dopuszczalne odchylenie powierzchni wykladziny od plaszczyzny poziome;j

(mierzone tatg dlugo$ci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dlugosci faty i nie

wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

Spoiny na catej dtugosci i szerokos$ci musza by¢ wypelnione zaprawg do spoinowania,

Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm

na dlugosci 1 m 1 3 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku

pierwszego 1 odpowiednio 3 mm i1 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

= Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w
projekcie,

= Listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg produ-
centa.

43

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0golne zasady obmiaru

Ogolne zasady obmiaru podano w ST-0 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 7.
Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowac zgodnie z kosztorysem.

Obmiar robot polega na okresleniu rzeczywiste] powierzchni wykonanych powierzchni
wyktadzin i oktadzin.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wykladzin i okladzin oblicza sic w m’ na podstawie dokumentacji
projektowej przyjmujac wymiary w S$wietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej
powierzchni odlicza si¢ powierzchni¢ stupow, pilastrow, fundamentéw i1 innych elementow
wieksze od 0,25 m’.
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W przypadku rozbiezno$ci pomigdzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie
oblicza si¢ wedtug stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okre§la si¢ na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu
faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbior robot obejmuje:

1. Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
2. Odbior ostateczny (catego zakresu prac).
3. Odbioér pogwarancyjny (po uptywie okresu gwarancyjnego).

Odbidr ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robot na podstawie wynikow
pomiarow i badan jako§ciowych.

Odbidr pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej
przez Nadzor Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-0 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.
8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i1 oktadzin elementem
ulegajacym zakryciu sg podioza. Odbior podtoz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem
robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
opracowania. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtéz i okre-
slonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja 1 ST 1 zezwoli¢ do przystgpienia do robot
wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podioze nie powinno by¢ ode-
brane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji, gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegblnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute 1 wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podtoz)
oraz materialow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (Inspektor Nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru
czg$ciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wediug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
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Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez Inspektora Nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czgSciowego rozliczenia robot,
jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidér ostateczny stanowi ostateczng ocen¢ rzeczywistego wykonanie robot w
odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci 1 zgodno$ci z Dokumentacjg Projektowa.

Odbidr ostateczny dokonuje komisja powolana przez zamawiajagcego na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiardw oraz dokonanej ocenie wizualne;.

Zasady 1 terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:
Projekt budowlany,

Projekty wykonawcze,

Dokumentacj¢ powykonawcza,

Dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot,
Aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodno$ci dla zastosowanych materia-
tow 1 wyrobow,

Protokoty odbioru podtoze,

Protokoty odbiorow czgsciowych,

Instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

Wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

434030

4008

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé si¢ przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poroéwnac je
z wymaganiami i wielko$ciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wi-
zualne;j.

Roboty wyktadzinowe i1 oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i
pomiardw sa pozytywne i dostarczone przez Wykonawce dokumenty sa kompletne i
prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna
by¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
= Jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzing lub okladzing i przedstawi¢ ja
ponownie do odbioru,
= Jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
wyktadziny lub oktadziny zamawiajagcy moze wyrazi¢ zgod¢ na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalen
umownych,
= W przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca
zobowigzany jest do usuni¢cia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin,
wykonac je ponownie i powtornie zglosi¢ do odbioru.
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W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbidér moze by¢ dokonany po ich uzupetieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli Zamawiajacego i
Wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

Ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

Oceng wynikéw badan,

Wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwos$ci ich usunigcia,

Stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamowie-
niem.

4308

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigedzy
zamawiajacym a wykonawca.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktorego
dhugos¢ jest okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu
wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym
okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i oktadzin
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbior ostateczny robot™.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjne;j,
negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jako$ci robot.

Przed upltywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ Wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych wykladzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne wymagania dotyczace platnoSci
Ogo6lne wymagania dotyczace platnosci podano w ST-0 ,,Wymagania ogolne” pkt 9.

Platnos$¢ za wykonane prace objete niniejsza specyfikacja nalezy przyjmowac zgodnie z oceng
jakos$ci uzytych materialow i jakosci wykonania robdt na podstawie wynikéw pomiardw i
badan.

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawcg za wykonane roboty wyktadzinowe lub
oktadzinowe moze by¢ dokonana wedtug nastepujacych sposobow:
= Rozliczenie ryczaltowe, gdy podstawa ptatnosci jest ustalona w dokumentach umow-
nych stata warto$¢ wynagrodzenia; warto$¢ robot w tym przypadku jest okreslona jako
iloczyn ceny jednostkowej 1 ilo$ci robot okreslonych na podstawie dokumentacji pro-
jektowej i umowy,
= Rozliczenie w oparciu o warto$¢ robot okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn usta-
lonej w dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) 1 faktycznie wyko-
nanej ilosci robot.
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W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wyko-
naniu petnego zakresu robo6t 1 ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po
dokonaniu odbioru czg¢sciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawceg nastgpuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe 1 oktadzinowe obejmuja:

= Robocizng¢ bezposrednig wraz z narzutami,

= Warto$¢ zuzytych materialdow podstawowych 1 pomocniczych wraz z ubytkami
wynikajacymi z technologii robdt z kosztami zakupu,

Warto$¢ pracy sprzetu z narzutami,

Koszty posrednie (ogolne) 1 zysk kalkulacyjny,

Podatki zgodnie z obowigzujacymi przepisami,

4334

Ceny jednostkowe uwzgledniaja rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz
wykonanie wszystkich niezbgdnych rob6t pomocniczych i towarzyszacych takich jak np.
osadzenie elementow wykonczeniowych i1 dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery
zabezpieczajace, o$wietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych wykladzin i oktadzin,
wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikoéw, zuzycie energii elektrycznej i
wody, oczyszczenie i1 likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca sprawy te musza zosta¢ szczegdtowo ustalone w

umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Phytki i phyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 87:1994 Phytki i plyty ceramiczne sScienne i podtogowe. Definicje,
klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Phitki i phyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo-
sciwodnej E>10%. Grupa B I1I.

PN-EN 176:1996 Phytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o malej nasig-
kliwosci wodnej E<3%. Grupa B 1.

PN-EN 177:1997 Phytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 3%<E<6%. Grupa B 1 a.

PN-EN 178:1998 Phitki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 6%<E<10%. Grupa B I b.

PN-EN 121:1997 Phitki i plyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci
wodnej E<3%. Grupa A |.

PN-EN 186-1:1998 Phytki i phity ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa A 1l a. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Phytki i phity ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej

3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz. 2.
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PN-EN 187-1:1998
PN-EN 187-2:1998
PN-EN 188:1998
PN-70/B-10100

PN-EN ISO 10545-1:1999
PN-EN ISO 10545-2:1999

PN-EN ISO 10545-3:1999

PN-EN ISO 10545-4:1999
PN-EN ISO 10545-5:1999
PN-EN ISO 10545-6:1999
PN-EN ISO 10545-7:2000
PN-EN ISO 10545-8:1998
PN-EN ISO 10545-9:1998

PN-EN ISO 10545-10:1999
PN-EN ISO 10545-11:1998

PN-EN ISO 10545-12:1999
PN-EN ISO 10545-13:1990
PN-EN ISO 10545-14:1999
PN-EN ISO 10545-15:1999

PN-EN ISO 10545-16:2001
PN-EN 101:1994

PN-EN 12004:2002
PN-EN 12002:2002

PN-EN 13888:2003
PN-EN 12808-1:2000
PN-EN 12808-2:2002(U)
PN-EN 12808-3:2002(U)

PN-EN 12808-4:2002(U)
PN-EN 12808-5:2002(U)

Phitki i phity ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa A 1l b. Cz. 1.

Phitki i phity ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa A 1l b. Cz. 2.

Phtki i plyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa A 111.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Phitki i plyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
Phytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie
Jjakosci powierzchni.

Phytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci
catkowitej.

Phytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zgi-
nanie i sity tamigcej.

Phitki i phyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia
metodg pomiaru wspotczynnika odbicia.

Phitki i phyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne
Scieranie plytek nieszkliwionych.

Phytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na scieranie
powierzchni ptytek szkliwionych.

Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci
liniowej.

Phitki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok
termiczny.

Phitki i plyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.
Phitki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na peknigcia
wloskowate plytek szkliwionych.

Phitki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.
Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
Phitki i plyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i
kadmu.

Phytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych roznic barw.

Phitki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg
skali Mohsa.

Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

Kleje do plytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla
klejow cementowych i zapraw do spoinowania.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania
techniczne.

Kleje i zaprawy do spoinowania plytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 2: Oznaczenie odpornosci
na scieranie.

Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 3: Oznaczenie
wytrzymaltosci na zginanie i Sciskanie.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4. Oznaczenie skurczu.
Zaprawy do spoinowania phytek. Cz. 5: Oznaczenie nasigkli-
wosci wodnej.
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Specyfikacja Techniczna ST-8 ,, Oktadziny i wykladziny Scienne i podtogowe ”

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkiero
wych i lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materialy do ich wykonywania.

PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

4

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom 1 cze$¢ 4, wydanie
Arkady - 1990 rok.

Warunki techniczne wykowania i odbioru robot budowlanych czg$¢ B zeszyt 5 Okla-
dziny i wykladziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok.

Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas - 2001 rok.

Atlas Budowlany, miesigcznik wydanie specjalne 1998 rok.

Ukladanie i spoinowanie plytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit- 1999 rok.
Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit - 2001 rok.

43448 I
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